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Unique Banding

Flyer Nr. 783
MC Nr. 08790/91 BANDING SYSTEMS
e Effiziente Inline-Losung fiir Foodprodukte e Efficient inline-solution for food products
80 bis 100 Produkte/Min. verarbeitbar e 80 to 100 products/min. processable
e Autom. Produktiibernahme von einer Produktionsanlage e Automatic product takeover from a production line
e Stiftforderer fir sanften Produktvorschub e Pin conveyor belt for smooth product transport
e US-2000 auch als Stand-Alone-Maschinen verwendbar e US-2000 also usable as stand-alone machines

US-2000 DPIC-CB ULTRASONIC @F)

Snackboxen werden direkt ab der Produktionsanlage ibernommen und in der US-2000 DPIC-CB auf zwei Produktstrome aufgeteilt.
Nach dem Transport mittels Stiftfrderer werden die Snackboxen sanft banderoliert und auf die Auslauf-Rollenbander gestossen.
Dank der beiden Produktstrome und den optimal auf die Produktdimensionen abgestimmten Rundbdgen der Banderoliermaschinen
erreicht die Anlage bis zu 100 Banderolierungen/Min.

Snack boxes are taken over directly from the production system and divided into two product streams in the US-2000 DPIC-CB. After
the transport by a pin conveyor the snack boxes get gently banded and pushed to the outlet roller conveyor. Thanks to the two product
streams and the round arches, which are perfectly adjusted to the product dimensions, the system achieves up to 100 bandings/min.
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Nach der Produktubernahme und der Aufteilung in zwei Produktstrome werden die
Snackboxen mittels Stiftforderer in die zwei Banderoliermaschinen transportiert.

After takeover and separation into two product streams, the snackboxes get trans-
ported to the two banding machines by pin conveyors.

Um eine hohe Taktfrequenz zu erreichen, ist der Rundbogen speziell auf die Pro-
duktgrosse angepasst. Die beiden Banderoliermaschinen der US-2000 DPIC-CB er-
reichen zusammen bis zu 100 Banderolierungen/Min. Mit Standardbogen sind bis zu
80 Banderolierungen/Min. moglich.

To allow a high tact frequency, the round arch is specially adapted to the product
dimensions. The two banding machines of the US-2000 DPIC-CB reach together up
to 100 bandings/min. With standard arches up to 80 bandings/min. are possible.
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